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Abstract of EP0691484 

These are two parts to this coupling (3,8); one (3) 
has bayonet projections (1 1 ). The other (8), with 
corresponding bayonet slots (12,12 a, 12 b), is 
connected to the tube (2) carrying the annular bit 
(5) at the lower end. The coupling is secured by 
the clamping ring (25), tightened under friction, 
and consists wholly or partly of a light, non- 
ferrous material. This may be: plastic, reinforced 
plastic or a polyamide; nylon 6 or nylon 6:6 are 
preferred. The coupling parts (3,8) are non- 
positively connected by the clamping ring (25). 
The tube (2) and lower coupling (8) may be: 
connected by an adhesive, shrink fitted together 
or riveted. The coupling is suitable for a diamond, 
or other tipped core drill, working in stone or 
concrete, wet or dry. A coupling of this type 
exists, and is of proven worth, but it is heavy. The 
coupling described above is lightweight; couples 
quickly and easily. The connection is secure. It 
has no adverse effect on the boring operation. An 
additional benefit is the reduction of noise. 
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(54) Kupplung, insbesondere fur Diamantbohrkrone mit Schattrohr und Rohrgewindeanschluss 

(57) Bel einer Kupplung fur Bohrgest&nge mit 
KraftGbertragung von einer Bohrmaschine auf eine 
Bohrkrone mit zwei zu kuppelnden Kupplungsteilen (3,8) 
bestehen die Kupplungsteile (8,3)und ein die Kupplung- 
steile kraftschlussig verbindender Klemmring (25) ganz 
Oder teilweise aus einem leichten Nichteisenmaterial, 
Insbesondere aus Kunststoff. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Kupplung fur ein 
Gestange mit Kraftubertragung, insbesondere fur Dia- 
mantbohrkronen mit Schaftrohr und Rohrgewindean- 
schluB. Solche Diamantbohrkronen sind bekannt Sie 
bestehen im Prinzip aus einem Rohr mit an einer Stirn- 
seite kronenartig befestigten Diamanten, Hartmetallen 
oderdergleichen. Sie werden insbesondere zum Bohren 
in Gestein und Beton verwendet. Je nach Anwendungs- 
bereich werden sie im NaB- Oder Trockenverfahren 
betrieben. 

Es ist eine Kupplung fur Gestange mit Diamentbo- 
hrkronen mit Schaftrohr und RohrgewindeanschluB 
bekannt, bei der jedes Kupplungsteil eine senkrecht zur 
Achse angeordnete Stirnfiache hat und bei der die bei- 
den Stirnfiachen zur Erzielung einer dichten und kraft- 
schlussigen Verbindung fest zusammengedruckt 
werden (DE-OS 86 03 499). 

Diese bekannte Kupplung hat sich zwar fur den 
Bohrbetrieb bewahrt, hat aber wegen der fur die Festig- 
keit der Verbindung und die Kraftschlussigkeit notwendi- 
gen hochfesten und korosionsstabilen Materialien ein 
relativ hohes Eigengewicht. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Anordnung zu schaffen, die mit leichter Kupplungsanor- 
dnung eine schnelle, einfache Verbindung der 
Gestangeteile ermOglicht und die den Bohrvorgang nicht 
unerwunscht beeinfluBt. 

Diese Aufgabe wird bei einer Kupplung nach dem 
Oberbegriff des Anspruches 1 durchdie im Kennzeichen 
des Anspruchs 1 gekennzeichnete Erfindung gelGst. 

Weiterbildungen der Erfindung sind in den Unter- 
anspruchen gekennzeichnet. 

Zur naheren Eriauterung der Erfindung werden im 
folgenden Ausfuhrungsbeispiele anhand der Zeichnun- 
gen beschrieben. Diese zeigen in 

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht einer Diamant- 
bohrkrone mit Schaftrohr und einer Kupplung zum 
RohrgewindeanschluB 

Fig. 2 eine geschnittene Seitenansicht der mitein- 

ander verbundenen Teile gemaB Fig. 1 

Fig. 3 eine teilweise geschnittene Seitenansicht 

eines mit Nuten versehenen Kupplungsstukkes 

Fig. 4 eine andere Seitenansicht der zu kuppelnden 

Teile. 

Fig. 5 eine Kupplung mit Vertiefungen in dem mit 

Nuteri versehenen Kupplungsstuck 

Fig. 6 ein Schaftrohr mit SchraubabschluB 

Fig. 7 eine Weiterbildung der Kupplung. 

In Fig. 1 ist in perspektivischer Darstellung eine Dia- 
mantbohrkrone 1 mit einem Schaftrohr 2 und einem 
RohrgewindeanschluB 3 gezeigt. Das Schaftrohr 2 ist an 
seiner einen Stirnseite 4 kronenartig mit Diamanten 5 
versehen. Diese Diamanten 5 kOnnen als Stucke einge- 
setzt und verldtet Oder als Beimengung zu einer erhar- 
tenden, die Stirnseite des Schaftrohres bildenden 



Fullmasse vorgesehen werden. Die Stirnseite kann mit 
Einschnitten fur den Wasserdurchtritt versehen sein 
AuBerdem kann das Schaftrohr noch mit Offnungen 7 
versehen sein. An der anderen Stirnseite ist das 
5 Schaftrohr 2 mit einem Ansatz 8 versehen, der ein erstes 
Kupplungsteil bildet. Dieser Ansatz ist so ausgebildet, 
daB er der Flussigkeit den Durchlauf in das Schaftrohr 2 
erlaubt, An der dem Schaftrohr 2 abgewandten Seitedes 
Ansatzes 8 ist eine Fiache 9 vorgesehen, die im wes- 
10 entlichen senkrecht zur Achse des Schaltrohres 2 
angeordnet ist. In der im wesentlichen zylindrischen 
Wandung des Ansatzes 8 sind diametral gegenuberlie- 
gend Nuten 12 angeordnet. Der RohrgewindeanschluB 
3 ist ebenfalls mit einem im wesentlichen zylindrischen 
15 Ansatzteil 35 versehen, das als zweites Kupplungsteil 
dient. Aus diesem Teil 35 ragen senkrecht zur Achsrich- 
tung des Schaftrohres 2 Vorsprunge 1 1 , z.B. Bolzen her- 
vor. Diese Vorsprunge 1 1 wirken zusammen mit den 
Nuten 12. Das zylindrische Teil 35 hat einen so bemes- 
20 senen AuBendurchmesser und der Ansatz 8 einen so 
bemessenen Innendurchmesser, daB das Teil 35 in den 
Ansatz 8 hineingeschoben werden kann. Die Nuten 12 
und die Vorsprunge 1 1 sind so bemessen, daB die Vor- 
sprunge in die Nuten 12 eingreifen kOnnen und von 
25 diesen gefuhrt werden. Die AuBenwandung des Teiles 
35 und die Innenwandung sind gegeneinander abge- 
dichtet, beispielsweise durch einen o-Ring 16 in einer 
ringfGrmigen Nut 17. Auf diese Weise wird die Verbind- 
ung von Schaftrohr 2 und RohrgewindeanschluB 3 
30 gegen den Austritt der Kuhlf lussigkeit abgedichtet. 

Das Schaftrohr 2 und der RohrgewindeanschluB 3 
bilden praktisch ein erstes und ein zweites Kupplung- 
steil, die beide durch die Vorsprunge 1 1 und die Nuten 
12 leicht kuppelbar sind. Die Kupplung 2,3 ist dabei so 
35 beschaffen, daBdie beiden Teile 2,3 bei ihrer Verbindung 
zugleich durch die zwischen Ihnen angeordnete Dich- 
tung 16 abgedichtet werden. FQr die Erleichterung der 
Kupplung weisen die Nuten 12 im Teil 8 einen zunachst 
etwa in Achsrichtung des Schaftrohres 2 verlaufenden 
40 Eingangsteil 12a und dann anschlieBend einen schrag 
Oder senkrecht zur Achsrichtung verlaufenden Fuhrungs 
teil 12b auf. Die Richtung von Teil 12b istsogewShrt.daB 
die Nutwandung bei der Drehung der zu kuppelnden 
Teile 2,3 den Vorsprung 1 1 in Richtung auf eine Raste R 
45 fuhrt. Die Raste R verhindert, daB sich die beiden so 
zusammengefugten Teile 2,3 ohne erneute ruckiaufige 
Drehung der Teile wieder kteen kOnnen. Wenn beispiels- 
weise der RohrgewindeanschluB 3 ortsfest aufgehangt 
ist, kann das oft sehr schwere Schaftrohr 2 zur Kupplung 
so angehoben und lose in die Kupplung 3 eingehangt wer- 
den. In gleicher Weise kOnnen die locker gelSsten Kup- 
plungsteile nicht auseinanderfallen, sondern werden 
besonders aus der Verbindung herausgehoben und 
abgesenkt. Beim Zusammensetzen der Kupplungsteiis 
55 2,3 am Schaftrohr 2 und am Rohrgewindeansatz 3 wer- 
den zunachst der Ansatz 8 und das Teil 35 so ineinan- 
dergesteckt, daB der oder die Vorsprunge 11 in die 
Nutenteile 12a eingreifen. AnschlieBend werden das 
Schaftrohr 2 und das Teil 3 oder 35 so gegeneinander 
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verdreht, da(3 sich die Vorspriinge 1 1 entlang der Nuten- 
teile 12bbewegen bis sie als Endlagedie Raste R erre- 
ichen. Die raste R wird durch eine Ausdehnung der Nute 
12b in Achsrichtung erzielt vorzugsweise in Richtung 
auf die Fiache 9. Zur Vollendung der Kupplung ist auf 
dem RohrgewindeanschluBteil 3 ein Klemmring 25 so 
verschiebbar, daB er den Vorsprung 1 1 test in die Raste 
R zieht. Zur Verschiebung ist das Teil 3 mit einem 
AuBengewinde und der Ring 25 mit einem Innengewinde 
versehen. Die einander zugewandten Fiachen 9 des 
Ansatzes 8 und 14 des Klemmrings 25 sind so angeord- 
net und bemessen, daB sie test gegeneinander gedtuckt 
werden und ihre Verbindung abdichten. Es ist aber auch 
mOglich, ein Kupplungstei! stSndig am Bohrger&t zu 
belassen und nur die diversen Schaftrohr auszuwech- 
seln bzw. anzukuppeln. Die so geschaffene, kompakte 
und dichte Einheit wird in bekannter Weise mit dem 
GewindeanschluB 18 des nur angedeuteten Bohrger- 
ates 19 verbunden. Nach dem Gebrauch werden das 
Schaftrohr 2 und der RohrgewindeanschluB wieder 
voneinander durch Drehung der Teile getrennt. Die Tren- 
nung erfordert keine Werkzeuge. Zur Erleichterung der 
Trennung von evtl starker verWemmten Teilen kann die 
AuBenseite des Teiles 25 gerandelt sein oder andere 
Grifferleichterungen aufweisen. AuBerdem kann eine 
Einfrasung F zum Ansetzen von Werkzeugen vorgese- 
hen sein. 

Am Innenrand der Fiache 9 sind Vorspriinge 91 in 
Richtung auf das andere Kupplungsteil angeordnet Im 
Klemmring 25 ist der Innenbareich 1 41 neben der Fiache 
1 4 so geformt oder abgedreht daB die Vorspriinge 91 in 
den Klemmring 25 eintauchen kOnnen, wenn dieser zur 
VerWemmung der Fiachen 9, 14 bzw. der Bolzen 11 in 
den Nuten 12 auf den Ansatz 8 zu verddreht wird. Dabei 
soil zwischen den Vorsprungen91 undderWandung 142 
des Bereiches 141 gerade soviel Distanz bleiben, daB 
die Fiachen 142 und 92 sich nicht ohne weiteres 
beruhren. Dadurch wird erreicht, daB die Fiachen 141 
und 92 nicht zur Zentrierung der Kupplungsteile 2,3 bei- 
tragen und diese auch nicht ungunstig beeinf lussen k6n- 
nen, was beispielsweise geschehen kGnnte, wann die 
beiden Teile nicht mehr genau in Achsrichtung fluchten 
wurden durch den EinfluB der beiden Wandungen 92, 
142. 

Die Vorspriinge 91 unddieentsprechende Form 141 
im Klemmring ermGglichen eine geringere Festigkeitder 
verwendeten Materialien und Abmessungen. Es wird 
dadurch mOglich, statt eines hochfesten Stahls Keramik 
oder Kunststoff, beispielsweise glasfaserverstarkten 
Kunststoff GFK oder ein Polyamid der Typen PA 6 oder 
PA 6,6 oder einen polykristallinen Kunststoff zu ver- 
wenden. Vorzugsweise wird ein Kunststoff eingesetzt, 
wie er bereits als Lagerwerkstoff Verwendung findet. 
Das sind Kunststoffe, die wenig Wasser aufnehmen und 
leicht bearbeitbar sind. Wahrend des Betriebes werden 
iiber die Kupplung hohe Krafte ubertragen. Dabei kOn- 
nen Krafte eine Verformung des Materials bewirken, 
beispielsweise radial, in Richtung der Nute 12b oder in 
Richtung auf das andere Kupplungsteil. Durch die bei- 



den Klemmfiachen 9 und 14 werden Verformungen in 
Richtung auf das andere Kupplungsteil verhindert, da die 
beiden Fiachen unter groBem Druck gegeneinander 
gepreBt werden. Eine Verformung in Richtung der Nute 
5 12b oder in radialer Richtung wird durch die Zusammen- 
wirkung der Vorspriinge 91 und 141 unterbunden, wenn 
die Verformungen ein vorbestimmtes MaB ubersteigen. 
Dann namlich liegen die beiden Wandungen gegenein- 
ander. 

io Um die Wirksamkeit der gegeneinandergedriickten 
Stirnf lachen 9 und 1 4 zu erhGhen, werden diese Fiachen 
so groB wie mOglich gemacht. Zu diesem Zweck wird der 
AuBendurchmesser des Klemmrings 25 im Bereich der 
Fiache 14 grGBer bemessen als es der Dicke dieses 

15 Klemmrings entspricht. 

In Fig. 2 ist die geschnittene Seitenansicht eines 
Schaftrohres 2 mit dem an einem Ende eingesetzten 
Ansatz 8 und dem angekuppelten Rohrgewindean- 
schluBteil 3 dargestellt. Deutlich sichtbar ist die Dichtung 

20 16 zwischen dem Ansatz 8 und dem Ansatzteil 35. 

Fig. 3 zeigt die geschnittene Seitenansicht einer 
Kupplung. Abweichend von der in Fig. 2 dargestellten 
Kupplung ist hier der Vorsprung 91 mit einem etwa 
trapezfdrmigen Profil ausgebildet. 

25 In Fig. 4 ist eine Weiterbildung der Kupplungen nach 
Fig. 1 - Fig. 3 fur die Ubertragung besonders groBer 
Krafte dargestellt. Bei dieser Weiterbildung ist der Kun- 
ststoffkdrper 8 von einer diinnen, die Haltbarkeit 
steigernden Metallhulse 81 umgeben, die aufge- 

30 schrumpft und/oder aufgeWebt ist. 

Fig. 5 zeigt eine Kupplung mit Vertiefungen 93 in 
dem die Nuten 12 tragenden Kupplungsstuck 8. Diese 
Vertiefungen 93 kGnnen rechteckfOrmig oder trapezfOr- 
mig ausgebildet sein und als einzeine Vertiefungen oder 

35 als Nuten ausgebildet sein. Nuten haben sich als 
besonders geeignet erwiesen. In die Nuten 93 greifen 
gratfOrmige Vorspriinge 144 des Klemmrings 25 ein. 
Auch hier ist dafur Sorge getragen, daB die Wandungen 
der Vorspriinge und Nuten sich ohne zusatzliche Verfor- 

40 mungen nach der Verkupplung nicht beruhren. 

Die vorstehend anhand der Figuren beschriebene 
Kupplung kann als Teil der Gestangerohre verwendet 
werden. Die Kupplungsteile kOnnen aber auch als 
gesonderte Bauteile vielseitig eingesetzt werden. 

45 In Fig. 6 ist ein Schaftrohr 2 mit einem Kup- 
plungsstuck 8 dargestellt, das in das Schaftrohr 2 
eingepaBt, mit diesem mittels eines hochfesten Klebers 
verklebt und zusatzlich mittels Nieten 81. Schrauben 
oder dergl.verbunden ist. Das Kupplungsteil 8 ist mit 

so einem Gewinde 82 versehen, das zur Auf nahme ublicher 
RohranschluBgewindeteile ausgebildet ist. 

Die Verwendung der Kupplungsteile aus Kunststoff 
fuhrt zu einer wesentlichen Verringerung der Bohrger- 
ausche. 

55 In Fig. 7 ist ein Ausfuhrungsbeispiel der Kupplung 8 
dargestellt, bei dem ein Kupplungsteil 82 im wesentli- 
chen scheibenfOrmig ausgebildet und durch Auf- 
schrumpfen und/oder Kleben und/oder Vernieten oder 
Verschrauben mit dem Gestange 2 fest verbunden ist. 
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Gestange 2 unterschiedlicher Durchmesser sind mit 
entsprechend angepaBten Kupplungsteilen 82 verse- 
hen, tm Kupplungsteil 82 ist eine zum Gestange koaxiale 
Bohrung mit Innengewinde 821 vorgeshen. In diese 
Gewindebohrung 821 ist ein rohrfOrmiges Kupplungsteil 
80 einschraubbar und mittels eines Anschlages 87 
und/oder durch Bohrungen 85 und Bolzen 86 arretierbar. 
Die Bohrungen 85 durchdringen sowohl die Gewindebo- 
hrung 821 als auch das Kupplungsstuck 80. Das 
Gewinde der Gewindebohrung ist relativ steil und grob, 
um ein Festfressen wahrend des Betriebes mit groBer 
Kraubertragung zu vermeiden. 

Das rohrfOrmige Kupplungsstuck 80 ragt mit einem 
Teil seiner L&nge uber den stirnseitigen AbschluB des 
Gestangeteils 2 hinaus un ist in diesem Bereich mit dem 
Kupplungsteil 3 aus Fig. 1 kuppelbar. Das Kup- 
plungsstuck 80 ist mit Nuten 12 und ggf mit einer 
Rasstellung R fur die Aufnahme des Kupplungsteiles 3 
mit seinen Vorsprungen 1 1 versehen. Um eine Verfor- 
mung des durch die Nuten 12 oder dergl geschwachten 
Randbereichsdes Kupplungsstuckeszu vereiden, ist die 
AuBenseite des Kupplungsstuckes 80 wenigstens im 
Bereich dar Nuten 12 mit einem Gewinde 801 versehen, 
auf das ein Ring 81 mit entsprechendem Innengewinde 
811 aufschraubbar ist. Dieser Ring 81 gibt daddurch 
jeder Windung des Gewindes 801 Halt und bewirkt eine 
Stabilisierung des Randbereichs. Der Durchmesser des 
Ringes 81 ist so gewahlt, daB er uber die bereits einge- 
baute Kupplung 3 gefuhrt werden kana 

Die Teile 80, 801 , 82, 83 sowie der Ring 81 in Fig. 7 
sind aus einem Kunststoff, insbesondere aus einem 
GuBpolyamid PA6 oder PA6.6 gefertigt. Durch kegelfOr- 
mige Ausbildung der Gewinde 801 und 81 1 laBt sich die 
Verbindung der Teile vereinfachen und das Auswech- 
selverfahren beschleunigen. Die Bolzen 1 1 und 86 sind 
vorzugsweise aus Metall gefertigt. Die Verbindungsstifte 
84 kOnnen Schrauben oder Nieten sein. Vor der Verbind- 
ung der Teile 2 und 82 wird das Gestangeteil 2 erhitzt 
und das AbschluBteil 82 gekiihlt. Nach dem Auf- 
schrumpfen ggf in Verbindung mit einem VerWeben der 
benachbarten Fiachen und den genanrrten Nieten 84 
kann diese Verbindung auch sehr hohe Krafte Gbertra- 
gen. 

Bei einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Kup- 
plung sind die fur das Kuppeln wirksamen Teile aus Kun- 
ststoff, insbesondere der vorstehend genanrrten 
Materiaiien, gefertigt. Lediglich fur das mit den Schnei- 
delementen versehene Rohr 2 und fur die Bolzen 1 1 
haben sich Metalle bewahrt. Ein wesentlicher Teil der 
dadurch bewirkten Vorteile wie Gerauschverringerung 
und Gewichtsersparnis sowie die beim Betrieb damit 
verbundene Sicherheit wird durch die in das Rohr 2 
eingesetzte Scheibe 8 bzw. 82 aus Kunststoff erzielt, die 
insbesondere bei groBen Durchmessern der Rohre 2 zu 
einer stabilen Lage des Werkzeugs beim Bohren bei- 
tragt. 



Patentanspruche 

1. Kupplung fur Bohrgestange mit Kraftubertragung 
von einer Bohrmaschine auf eine Bohrkrone mit 

5 zwei zu kuppeinden Kupplungsteilen (3,8), dadurch 
gekennzeichnet, daB das eine, Nuten aufweisende 
Kupplungsteil (8) und/oder das eine, Vorsprunge 
(1 1) aufweisende Kupplungsstuck (3) und/oder das 
mit einem die Bohrkrone tragenden Rohr (2) an dem 

10 der Bohrkrone abgewandten Ende zu einer Einheit 
verbundene Kupplungsteil (8) und/oder ein die Kup- 
plungsteile (3, 8) kraftschlussig verbindender Klem- 
mring (25) ganz oder teilweise aus einem leichten 
Nichteisenmaterial besteht. 

15 

2. Kupplung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeich- 
net, daB das Material Kunststoff ist. 

3. Kupplung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeich- 
20 net, daB das Material ein glasfaserverstarkter Kun- 
ststoff ist. 

4. Kupplung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeich- 
net, daB das Material ein Poiyamid ist. 

25 

5. Kupplung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeich- 
net, daB das Material polykristallin ist. 

6. Kupplung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeich- 
30 net, daB die Kupplungsteile (3,8) durch den Klem- 

mring (25) miteinander kraftschlussig verbindbar 
sind. 

7. Kupplung nach einem der Anspruche 1 - 6, dadurch 
35 gekennzeichnet, daB Rohr (2) und Kupplungsteil (8) 

mittels eines Klebers verbunden sind. 

8. Kupplung nach einem der Anspruche 1 - 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB Rohr (2) und Kupplungsteil (8) 

40 durch Aufschrumpfen verbunden sind. 

9. Kupplung nach einem der Anspruche 1 - 8, dadurch 
gekennzeichnet, da B Rohr (2) und Kupplungsteil (8) 
durch Nieten miteinander verbunden sind. 

45 

10. Kupplung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Material ein Poiyamid der Type PA6 
oder PA 6,6 ist. 

so 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Kupplung, beste- 
hend aus zwei zu kuppelnden Kupplungsteilen eines 
Bohrgestanges mit Kraftubertragung von einer Bohrma- 5 
schine auf ein Schaftrohr mit Bohrkrone. Solche Bohr- 
kronen sind bekannt. Sie bestehen im Prinzip aus einem 
Rohr mit an einer Stirnseite kronenartig befestigten Dia- 
manten, Hartmetallen oder dergleichen. Sie werden ins- 
besondere zum Bohren in Gestein und Beton verwen- 10 
det. Je nach Anwendungsbereich werden sie im Nafi- 
oder Trockenverfahren betrieben. 
[0002] Es ist eine Kupplung fur Gestange mit Dia- 
mantbohrkronen mit Schaftrohr und Rohrgewindean- 
schlufi bekannt, bei der jedes Kupplungsteil eine senk- 15 
recht zur Achse angeordnete Stirnflache hat und bei der 
die beiden Stirnflachen zur Erzielung einer dichten und 
kraftschlussigen Verbindung fest zusammengedruckt 
werden. (DE-OS 86 03 499). 

[0003] Diese bekannte Kupplung hat sich zwar fur 20 
den Bohrbetrieb bewahrt, hat aber wegen der fur die Fe- 
stigkeit der Verbindung und die Kraftschtussigkeit not- 
wendigen hochfesten und korrosionsstabilen Materiali- 
en ein relativ hohes Eigengewicht. 

[0004] Es ist auch bekannt (US-PS 4,072,441), bei 25 
Lochsagen auf einem Spiralbohrer mittels einer Klemm- 
schraube einen Kunststoffsockel zu befestigen, auf den 
das Sageblatt eingeschnappt wird. Mit dieser bekann- 
ten Anordnung ist keine wesentliche Kraftubertragung 
moglich. 30 
[0005] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Anordnung zu schaffen, die mit leichter Kupplungsan- 
ordnung eine schnelle, einfache Verbindung der Ge- 
stangeteile ermoglicht und die den Bohrvorgang nicht 
unerwunscht beeinflufit. 35 
[0006] Diese Aufgabe wird bei einer Kupplung nach 
dem Oberbegriff des Anspruchs 1 durch die im Kenn- 
zeichen des Anspruchs 1 gekennzeichnete Erfindung 
gelbst. 

[0007] Weiterbildungen der Erfindung sind in den ab- *o 
hangigen Anspruchen gekennzeichnet. 
[0008] Zur naheren Erlauterung der Erfindung wer- 
den im folgenden Ausfuhrungsbeispiele anhand der 
Zeichnungen beschrieben. Diese zeigen in 



Fig. 7 eine Weiterbildung der Kupplung. 

[0009] In Fig. 1 ist in perspektivischer Darstellung ei- 
ne Diamantbohrkrone 1 mit einem Schaftrohr 2 und ei- 
nem Rohrgewindeanschlufi 3 gezeigt. Das Schaftrohr 2 
ist an seiner einen Stirnseite 4 kronenartig mit Diaman- 
ten 5 versehen. Diese Diamanten konnen als Stucke 
eingesetzt oder veriotet oder als Beimengung zu einer 
erhartenden, die Stirnseite des Schaftrohres bildenden 
Fullmasse vorgesehen werden. Die Stirnseite kann mit 
Einschnitten fur den Wasserdurchtritt versehen sein. 
Aulierdem kann das Schaftrohr noch mit Offnungen 7 
versehen sein. An der anderen Stirnseite ist das Schaft- 
rohr 2 mit einem Ansatz 8 versehen, der ein erstes 
Kupplungsteil bildet. Dieser Ansatz ist so ausgebildet, 
dafi er der Flussigkeit den Durchlauf in das Schaftrohr 
erlaubt. An der dem Schaftrohr 2 abgewandten Seite 
des Ansatzes 8 ist eine Flache 9 vorgesehen, die im we- 
sentlichen senkrecht zur Achse des Schaftrohres 2 an- 
geordnet ist. In der im wesentlichen zylindrischen Wan- 
dung des Ansatzes 8 sind diametral gegentiberliegend 
Nuten 12 angeordnet. Der Rohrgewindeanschlufi 3 ist 
ebenfalls mit einem im wesentlichen zylindrischen An- 
satzteil 35 versehen, das als zweites Kupplungsteil 
dient. Aus diesem Teil 35 ragen senkrecht zur Achsrich- 
tung des Schaftrohres 2 Vorsprunge 11 , z.B. Bolzen her- 
vor. Diese Vorsprunge 1 1 wirken zusammen mit den Nu- 
ten 12. Das zylindrische Teil 35 hat einen so bemesse- 
nen Aufiendurchmesser, und der Ansatz 8 einen so be- 
messenen Innendurchmesser, daft das Teil 35 in den 
Ansatz 8 hineingeschoben werden kann. Die Nuten 12 
und die Vorsprunge 11 sind so bemessen, dafi die Vor- 
sprunge in die Nuten 12 eingreifen konnen und von die- 
sen gefuhrt werden . Die Aufienwandung des Teiles 35 
und die Innenwandung sind gegeneinander abgedich- 
tet, beispielsweise durch einen O-Ring 16 in einer ring- 
formigen Nut 17. Auf diese Weise wird die Verbindung 
von Schaftrohr 2 und Rohrgewindeanschlufi 3 gegen 
den Austritt der Kuhlflussigkeit abgedichtet. 
[0010] Das Schaftrohr 2 und der Rohrgewindean- 
schlufi 3 bilden praktisch ein erstes und ein zweites 
Kupplungsteil, die beide durch die Vorsprunge 11 und 
die Nuten 12 leicht kuppelbar sind. Die Kupplung 2,3 ist 
dabei so beschaffen, dafi die beiden Teile 2,3 bei ihrer 
Verbindung zugleich durch die zwischen ihnen angeord- 
nete Dichtung 16 abgedichtet werden. Fur die Erleich- 
terung der Kupplung weisen die Nuten im Teil 8 einen 
zunachst etwa in Achsrichtung verlaufenden Fuhrungs- 
teil 12b auf. Die Richtung von Teil 12b ist so gewahlt, 
dafi die Nutwandung bei der Drehung der zu kuppeln- 
den Teile 2,3 den Vorsprung 11 in Richtung auf eine Ra- 
ste R fuhrt Die Raste R verhindert, dafi sich die beiden 
so zusammengefugten Teile 2,3 ohne erneute rucklau- 
fige Drehung der Teile wieder losen konnen. Wenn bei- 
spielsweise der Rohrgewindeanschlufi 3 ortsfest aufge- 
hangt ist, kann das oft sehr schwere Schaftrohr 2 zur 
Kupplung angehoben und lose in die Kupplung 3 einge- 
hangt werden. In gleicher Weise konnen die locker ge- 



45 

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht einer Diamant- 
bohrkrone mit Schaftrohr und einer Kupplung 
zum Rohrgewindeanschlufi, 

Fig. 2 eine geschnittene Seitenansicht der mitein- 

ander verbundenen Teile gemafi Fig. 1 , 50 

Fig. 3 eine teilweise geschnittene Seitenansicht ei- 
nes mit Nuten versehenen Kupplungsstuk- 
kes, 

Fig. 4 eine andere Seitenansicht der zu kuppelnden 

Teile, 55 

Fig. 5 eine Kupplung mit Vertiefungen in dem mit 
Nuten versehenen Kupplungsstuck, 

Fig. 6 ein Schaftrohr mit Schraubabschlufi, 
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losten Kupplungsteile nicht auseinanderfallen, sondem 
werden besonders aus der Verbindung herausgehoben 
und abgesenkt. Beim Zusammensetzen der Kupplungs- 
teile 2,3 am Schaftrohr 2 und am Rohrgewindeansatz 3 
werden zunachst der Ansatz 8 und das Teil 35 so inein- 
andergesteckt, dafi dafi der oder die Vorsprunge 11 in 
die Nutenteile 12 a eingreifen. Anschlieliend werden 
das Schaftrohr 2 und das Teil 3 oder 35 so gegeneinan- 
der verdreht, dafi sich die Vorsprunge 11 entlang der 
Nutenteile 12b bewegen, bis sie als Endlage die Raste 
R erreichen. Die Raste R wird durch eine Ausdehnung 
der Nute 12b in Achsrichtung erzielt, vorzugsweise un 
Richtung auf die Flache 9. ZurVollendung der Kupplung 
ist auf dem Rohrgewindeanschlufcteil 3 ein Klemmring 
25 so verschiebbar, dad er den Vorsprung 11 fest in die 
Raste R zieht. Zur Verschiebung ist das Teil 3 mit einem 
Aufiengewinde und der Ring 25 mit einem Innengewin- 
de versehen. Die einander zugewandten Flachen 9 des 
Ansatzes 8 und 14 des Klemmrings 25 sind so angeord- 
net und bemessen, dafl sie fest gegeneinander ge- 
druckt werden und ihre Verbindung abdichten. Es ist 
aberauch moglich, ein Kupplungsteil standig am Bohr- 
gerat zu belassen und nur die diversen Schaftrohre aus- 
zuwechseln bzw. anzukuppeln. Die so geschaffene 
kompakte und dichte Einheit wird in bekannter Weise 
mit dem GewindeanschlufJ 18 des nur angedeuteten 
Bohrgerates 19 verbunden. Nach dem Gebrauch wer- 
den das Schaftrohr 2 und der Rohrgewindeanschlufi 
wieder voneinander durch Drehung der Teile getrennt. 
Die Trennung erfordert keine Werkzeuge. Zur Erleich- 
terung der Trennung von evtl. starker verklemmten Tei- 
len kann die Aufienseite des Teiles 25 gerandelt sein 
oder andere Grifferleichterungen aufweisen. Aulierdem 
kann eine Einfrasung F zum Ansetzen von Werkzeugen 
vorgesehen sein. 

[0011] Am Innenrand der Flache 9 sind Vorsprunge 
91 in Richtung auf das andere Kupplungsteil angeord- 
net. Im Klemmring 25 ist der Innenbereich 141 neben 
der Flache 14 so geformt oder abgedreht, dafl die Vor- 
sprunge 91 in den Klemmring eintauchen konnen wenn 
dieser zur Verklemmung der Flachen 9, 1 4 bzw. der Bol- 
zen 11 in den Nuten 12 auf den Ansatz 8 zu verdreht 
wird. Dabei soli zwischen den Vorsprungen 91 und der 
Wandung 142 des Bereichs 141 gerade soviel Distanz 
bleiben, daft die Flachen 141 und 92 sich nicht ohne 
weiteres beruhren. Dadurch wird erreicht, dad die Fla- 
chen 141 und 92 nicht zur Zentrierung der Kupplungs- 
teile 2, 3 beitragen und diese auch nicht ungunstig be- 
einflussen konnen, was beispielsweise geschehen 
konnte, wenn die beiden Teile nicht mehr genau in Achs- 
richtung fluchten wurden durch den Einfiufi der beiden 
Wandungen 92, 142. 

[0012] Die Vorsprunge 91 und die entsprechende 
Form 141 im Klemmring ermoglichen eine geringere Fe- 
stigkeit der verwendeten Materialien und Abmessun- 
gen. Es wird dadurch moglich, statt eines hochfesten 
Stahls Keramik oder Kunststoff, beispielsweise glasfa- 
serverstarkten Kunststoff GFK oder ein Polyamid der 



Typen PA 6 oder PA 6,6 oder einen polykristallinen 
Kunststoff zu verwenden. Vorzugsweise wird ein Kunst- 
stoff eingesetzt, wie er bereits als Lagerwerkstoff Ver- 
wendung findet. Das sind Kunststoffe, die wenig Wasser 

5 aufnehmen und leicht bearbeitbar sind. Wahrend des 
Betriebes werden uber die Kupplung hohe Krafte uber- 
tragen. Dabei konnen Krafte eine Verformung des Ma- 
terials bewirken, beispielsweise radial, in Richtung der 
Nute 12 b oder in Richtung auf das andere Kupplungs- 

10 teil. Durch die beiden Klemmflachen 9 und 14 werden 
Verformungen in Richtung auf das andere Kupplungsteil 
verhindert, da die beiden Flachen unter groftem Druck 
gegeneinander geprefit werden. Eine Verformung in 
Richtung der Nute 12b oder in radialer Richtung wird 

15 durch die Zusammenwirkung der Vorsprunge 91 un d 
141 unterbunden, wenn die Verformungen ein vorbe- 
stimmtes Mad ubersteigen. Dann namlich liegen die 
beiden Wandungen gegeneinander. 
[0013] Urn die Wirksamkeit der gegeneinander ge- 

20 druckten Stirnflachen 9 und 14 zu erhohen, werden die- 
se Flachen so grofi wie moglich gemacht. Zu diesem 
Zweck wird der AufJendurchmesser des Klemmrings 25 
im Bereich der Flache 14 grofier bemessen als es der 
Dicke dieses Klemmrings entspricht.. 

25 [0014] In Fig. 2 ist die geschnittene Seitenansicht ei- 
nes Schaftrohres 2 mit dem an einem Ende eingesetz- 
ten Ansatz 8 und dem angekuppelten Rohrgewindean- 
schlufiteil 3 dargestellt. Deutlich sichtbar ist die Dich- 
tung 16 zwischen dem Ansatz 8 und dem Ansatzteil 35. 

30 [0015] Fig. 3 zeigt die geschnittene Seitenansicht ei- 
ner Kupplung. Abweichend von der in Fig. 2 dargestell- 
ten Kupplung ist hier der Vorsprung 91 mit einem etwa 
trapezformigen Profi! ausgebildet. 
[0016] In Fig. 4 ist eine Weiterbildung der Kupplungen 

35 nach Fig. 1 - Fig. 3 fur die Ubertragung besonders gro- 
wer Krafte dargestellt. Bei dieser Weiterbildung ist der 
Kunststoffkorper 8 von einer dunnen, die Haltbarkeit 
steigernden Metallhulse 81 umgeben, die aufge- 
schrumpft und/oder aufgeklebt ist. 

40 [0017] Fig. 5 zeigt eine Kupplung mit Vertiefungen 93 
in dem die Nuten tragenden Kupplungsstuck 8. Diese 
Vertiefungen konnen rechteckformig oder trapezformig 
ausgebildet sein und als einzelne Vertiefungen oder als 
Nuten ausgebildet sein. Nuten haben sich als beson- 

45 ders geeignet erwiesen. In die Nuten 93 greifen gratfor- 
mige Vorsprunge 144 des Klemmrings 25 ein. Auch hier 
ist dafur Sorge getragen, dafi die Wandungen der Vor- 
sprunge und Nuten sich ohne zusatzliche Verformun- 
gen nach der Verkupplung nicht beruhren. 

so [0018] Die vorstehend anhand der Figuren beschrie- 
bene Kupplung kann als Teil der Gestangerohre ver- 
wendet werden. Die Kupplungsteile konnen aber auch 
als gesonderte Bauteile vielseitig eingesetzt werden. 
[0019] In Fig. 6 ist ein Schaftrohr 2 mit einem Kupp- 
55 lungsstuck 8 dargestellt, das in das Schaftrohr 2 einge- 
paflt, mit diesem mittels eines hochfesten Klebers ver- 
klebt und zusatzlich mittels Nieten 81, Schrauben oder 
dergleichen verbunden ist. Das Kupplungsteil 8 ist mit 
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einem Gewinde 82 versehen, das zur Aufnahme ubli- 
cher Rohranschluligewindeteile ausgebildet ist. 
[0020] Die Verwendung der Kupplungsteile aus 
Kunststoff fuhrt zu einer wesentlichen Verringerung der 
Bohrgerausche. 5 
[0021] In Fig. 7 ist ein Ausfuhrungsbeispiel der Kupp- 
lung 8 dargestellt, bei dem ein Kupplungsteil 82 im we- 
sentlichen scheibenformig ausgebildet und durch Auf- 
schrumpfen und/oder Kleben und/oder Vemieten oder 
Verschrauben mit dem Gestange 2 fest verbunden ist. 10 
Gestange 2 unterschiedlicher Durchmesser sind mit 
entsprechend angepafiten Kupplungsteilen 82 verse- 
hen. Im Kupplungsteil 82 ist eine zum Gestange koaxia- 
le Bohrung mit Innengewinde 821 vorgesehen. In diese 
Gewindebohrung 821 ist ein rohrformiges Kupplungsteil 15 
80 einschraubbar und mittels eines Anschlages 87 und/ 
oder durch Bohrungen 85 und Bolzen 86 arretierbar. Die 
Bohrungen 85 durchdringen sowohl die Gewindeboh- 
rung 821 als auch das Kupplungsstuck 80. Das Gewin- 
de der Gewindebohrung ist relativ steil und grob, urn ein 20 
Festfressen wahrend des Betriebes mit grolier Kraft- 
ubertragung zu vermeiden. 

[0022] Das rohrfdrmige Kupplungsstuck 80 ragt mit 
einem Teil seiner Lange uber den stimseitigen Abschlufi 
des Gestangeteils 2 hinaus und ist in diesem Bereich 25 
mit dem Kupplungsteil 3 aus Fig 1 kuppelbar. Das Kupp- 
lungsstuck 80 ist mit Nuten 12 und ggf mit einer Rast- 
stellung R fur die Aufnahme des Kupplungsteiles 3 mit 
seinen Vorsprungen 11 versehen. Urn eine Verformung 
des durch die Nuten 1 2 oder dergl geschwachten Rand- 30 
bereichs des Kupplungsstuckes zu vermeiden, ist die 
Aufienseite des Kupplungsstuckes 80 wenigstens im 
Bereich der Nuten 1 2 mit einem Gewinde 801 versehen, 
auf das ein Ring 84 mit entsprechendem Innengewinde 
841 aufschraubbar ist. Dieser Ring 84 gibt dadurch je- 35 
der Windung des Gewindes 801 Halt und bewirkt eine 
Stabilisierung des Randbereichs. Der Durchmesser des 
Ringes 84 ist so gewahlt, dafi er uber die bereits einge- 
baute Kupplung 3 gefuhrt werden kann. 
[0023] Die Teile 80, 801, 82, 83 sowie der Ring 84 in 40 
Fig. 7 sind aus einem Kunststoff, insbesondere aus ei- 
nem Gufipolyamid PA 6 oder PA 6,6 gefertigt. Durch ke- 
gelformige Ausbildung der Gewinde 801 und 841 lafit 
sich die Verbindung der Teile vereinfachen und das Aus- 
wechselverfahren beschleunigen. Die Bolzen 11 und 86 45 
sind vorzugsweise aus Metal! gefertigt. Die Verbin- 
dungsstifte 81 konnen Schrauben oder Nieten sein. Vor 
der Verbindung der Teile 2 und 82 wird das Gestangeteil 
2 erhitzt und das Abschlufiteil 82 gekuhlt. Nach dem 
Aufschrumpfen ggf in Verbindung mit einem Verkleben 50 
der benachbarten Flachen und den genannten Nieten 
81 kann diese Verbindung auch sehr hohe Krafte uber- 
tragen. 

[0024] Bei einer bevorzugten Ausfuhrungsform der 
Kupplung sind die fur das Kuppeln wirksamen Teile aus 55 
Kunststoff, insbesondere der vorstehend genannten 
Materialien gefertigt. Lediglich fur das mit den Schneid- 
elementen versehene Rohr 2 und fur die Bolzen 11 ha- 



ben sich Metalle bewahrt. Ein wesentlicher Teil der da- 
durch bewirkten Vorteile wie Gerauschverringerung und 
Gewichtsersparnis sowie die beim Betrieb damit ver- 
bundene Sicherheit wird durch die in das Rohr 2 einge- 
setzte Scheibe 8 bzw 82 aus Kunststoff erzielt, die ins- 
besondere bei grofien Durchmessern der Rohre 2 zu 
einer stabilen Lage des Werkzeugs beim Bohren bei- 
tragt. 



Patentanspruche 

1. Kupplung bestehend aus zwei zu kuppelnden 
Kupplungsteilen (3,8) eines Bohrgestanges mit 
Kraftubertragung von einer Bohrmaschine auf ein 
Schaftrohr (2) mit Bohrkrone, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft das eine, Nuten aufweisende Kupp- 
lungsteil (8) und das eine, Vorsprunge (11) aufwei- 
sende Kupplungsstuck (3) gegeneinander abge- 
dichtet sind, dafi das eine, Nuten aufweisende 
Kupplungsteil (8) und/oder das eine, Vorsprunge 
(11) aufweisende Kupplungsstuck (3) und/oder das 
mit dem die Bohrkrone tragenden Rohr (2) an dem 
der Bohrkrone abgewandten Ende zu einer Einheit 
verbundene Kupplungsteil (8) und/oder ein die 
Kupplungsteile (3,8) kraftschlussig verbindender 
Klemmring (25) aus einem leichten Nichteisenma- 
terial besteht. 

2. Kupplung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeich- 
net, dali das Material Kunststoff ist. 

3. Kupplung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeich- 
net, dad das Material ein glasfaserverstarkter 
Kunststoff ist. 

4. Kupplung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeich- 
net, dafi das Material ein Polyamid ist. 

5. Kupplung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeich- 
net, dafi das Material polykristallin ist. 

6. Kupplung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeich- 
net, dafi die Kupplungsteile (3,8) durch den Klemm- 
ring (25) miteinander kraftschlussig verbindbar 
sind. 

7. Kupplung nach einem der Anspruche 1-6, dadurch 
gekennzeichnet, dali Rohr (2) und Kupplungsteil 
(8) mittels eines Klebers verbunden sind. 

8. Kupplung nach einem der Anspruche 1-7, dadurch 
gekennzeichnet, dafi Rohr (2) und Kupplungsteil 
(8) durch Aufschrumpfen verbunden sind. 

9. Kupplung nach einem der Anspruche 1 -8, dadurch 
gekennzeichnet, dafi Rohr (2) und Kupplungsteil 
(8) durch Nieten miteinander verbunden sind. 
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10. Kupplung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich- 
net, dafi das Material ein Gufipolyamid der Type 
PA6 Oder PA 6,6 ist. 



Claims 

1. Coupling comprising two connectable coupling 
parts (3, 8) of a drill column with power transmission 
from a drilling machine to a shank pipe (2) with an- 
nular bit, characterized in that the one coupling 
part (8) having slots and the one coupling piece (3) 
having projections (11) are sealed against one an- 
other, that the one coupling part (8) having slots 
and/or the one coupling piece (3) having projections 
(11) and/or the coupling part (8), which is connected 
to the pipe (2) carrying the annular bit at the end 
remote from the annular bit to form a unit, and/or a 
clamping ring (25) frictionally connecting the cou- 
pling parts (3, 8) is made of a light nonferrous ma- 
terial. 

2. Coupling according to claim 1 , characterized in that 
the material is plastics material. 

3. Coupling according to claim , characterized in that 
the material is a glass-fibre-reinforced plastics ma- 
terial. 

4. Coupling according to claim 1 , characterized in that 
the material is a polyamide. 

5. Coupling according to claim 1 , characterized in that 
the material is polycrystalline. 

6. Coupling according to claim 1 , characterized in that 
the coupling parts (3, 8) are frictionally connectable 
to one another by the clamping ring (25). 

7. Coupling according to one of claims 1-6, charac- 
terized in that pipe (2) and coupling part (8) are con- 
nected by means of an adhesive. 

8. Coupling according to one of claims 1-7, charac- 
terized in that pipe (2) and coupling part (8) are con- 
nected by shrinking on. 

9. Coupling according to one of claims 1-8, charac- 
terized in that pipe (2) and coupling part (8) are con- 
nected to one another by rivets. 

1 0. Coupling according to claim 4, characterized in that 
the material is a casting polyamide of the type PA6 
or PA 6.6. 



Revendications 

1. Accouplement compose de deux elements d'ac- 
couplement a accoupler (3, 8) d'une tige de forage 

5 avec transmission des forces d'une machine de fo- 
rage a un tube de jonction (2) avec couronne de 
forage, caracterise en ce que I'element d'accouple- 
ment (8) pourvu de rainures et I'element d'accou- 
plement (3) pourvu d'elements faisant saillie (11) 

10 sont reciproquement etancheifies, en ce que I'ele- 
ment d'accouplement (8) pourvu de rainures et/ou 
I'element d'accouplement (3) pourvu d'elements fai- 
sant saillie (11) et/ou I'element d'accouplement (8) 
pourvu du tube (2) supportant la couronne de fora- 

15 ge relie en une unite en I'extremite opposee a la 
couronne de forage et/ou un anneau de serrage 
(25) reliant les elements d'accouplement (3, 8) par 
engagement positif sont fabriques dans un mate- 
riau leger non ferreux. 

20 

2. Accouplement selon la revendication 1 , caracterise 
en ce que le materiau est un plastique. 

3. Accouplement selon la revendication 1 , caracterise 
25 en ce que le materiau est un plastique renforce par 

des fibres de verre. 

4. Accouplement selon la revendication 1 , caracterise 
en ce que le materiau est un polyamide. 

30 

5. Accouplement selon la revendication 1 , caracterise 
en ce que le materiau est polycristallin. 

6. Accouplement selon la revendication 1 , caracterise 
35 en ce que les elements d'accouplement (3, 8) peu- 

vent etre relies entre eux par engagement positif au 
moyen de I'anneau de serrage (25). 

7. Accouplement selon Tune des revendications 1 a 6, 
40 caracterise en ce que le tube (2) et I'element d'ac- 
couplement (8) sont relies au moyen d'une colle. 

8. Accouplement selon I'une des revendications 1 a 7, 
caracterise en ce que le tube (2) et I'element d'ac- 

45 couplement (8) sont relies par frettage. 

9. Accouplement selon I'une des revendications 1 a 8, 
caracterise en ce que le tube (2) et I'element d'ac- 
couplement (8) sont relies entre eux par rivetage. 

50 

10. Accouplement selon la revendication 4, caracterise 
en ce que le materiau est un polyamide de moulage 
de type PA6 ou PA 6,6. 

55 
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